
                                                      NO：化职院教<2018>2号

湖南化工职业技术学院2018年度机加工及焊接工量具、耗材采购


2018年1月
	湖南化工职业技术学院2018年度机加工及焊接类耗材采购招标公告

根据《湖南化工职业技术学院招投标管理办法》，我院拟对2018年度机加工及焊接类耗材进行招标，现将招投标工作事宜公告如下：
1、项目名称：湖南化工职业技术学院2018年度机加工及焊接类耗材采购。

2、交货地点：湖南化工职业技术学院职教城校区、东校区及北校区。

3、交货时间：指定时间。

4、付款方式：每季度结算一次（如有异议，请在投标书中注明）。

5、标书发放：招标书发放时间为2018年1月30日至3月6日，发放形式为湖南化工职业技术学院网上对应文件自行下载。
6、招标截止及开标时间：
截止时间：2018年3月6日上午12:00。密封好后交湖南化工职业技术学院监察审计处。

开标时间：2018年3月6日下午3:30。

7、投标及开标地点：湖南化工职业技术学院职教城校区

8、联系办法：

联系人：殷老师   电话：0731-22537666  13973319404  QQ：21556707
                             湖南化工职业技术学院教务处
2018年1月30日
投 标 须 知

一、说明
1、适用范围：本招标书仅适用于本次招标。

2、合格投标人：提交附件3所列各项条件的被邀请单位为合格投标人。

3、招标人：系指湖南化工职业技术学院教务处。

4、投标人：系指向招标人提交投标文件的合格投标人。

5、服务：系指招标文件规定卖方须承担的相关工作。
二、投标文件：
1、投标文件的编制

投标人应仔细阅读招标文件所有内容，并按招标文件的规定及附件要求的内容和格式，提交完整的投标文件。

投标文件的计量单位应使用国际单位，所有投标价应己包含运输费、保险费、税金、所承诺的各项服务的费用等，投标价为最终报价。

2、投标文件的组成
投标人递交的投标文件应包括以下部分：
①投标文件目录
②投标书
③开标明细表
④服务承诺书
⑤投标单位基本情况
⑥资格文件
投标文件应对招标文件规定的要求和条件作出实质性响应，如有漏项、重大偏离或显著保留，即视为废标；所有不完整的投标文件将被拒绝。
三、投标：
全部投标文件按《投标须知》中“投标文件的组成”的顺序装订成册，投标文件必须封装并加盖公章，并在封面上写明投标人名称。招标人不接受电报、电话、传真和电子邮件投标，投标书递交后不得修改，也不得撤标。
四、开标和评标
招标将按《招标公告》中规定的时间和地点组织开标。招标将由我院采购工作领导小组具体组织。评标的基础是投标人的资质、质量、报价、服务项目和承诺等。
对投标文件中疑义或表达不清的内容，招标人有权要求投标人予以澄清。
合同将授予符合招标文件及对招标人最为有利的投标人。
报价与售后服务是评标时考虑的重要因素，但招标人不保证报价最低的投标人中标。
招标人有权在签订合同时调整采购数量。
五、中标
1、中标结果公布：

若评标顺利，将当场公布评标结果。

若不能立即评出结果，将在1天内通知中标单位。

2、中标人出现下列行为之一者，其中标资格将被取消：

中标人与其他投标人串通进行投标的；
中标人不能按中标要求签订合同的；
中标人有其它损害招标人、采购人利益或社会公共利益的；
中标人8小时内不与招标人签订合同的；
中标人转让中标项目的；
中标人的中标资格被取消后，可按中标候选单位的排名顺序依次递补或重新招标。
六、签订合同
中标人必须签订《湖南化工职业技术学院机加工及焊接工量具、耗材招标购销协议》。
七、采购数量及其它要求
1、采购物品种类、型号规格见附件5，数量以实际供货数量为准。供货期为1年，供货期内乙方按不高于招标价供货；如果出现物品价格下调，乙方按下调价格供货；甲方需要采购合同清单中没有的物品时，乙方承诺按市场价的90%供货；

2、若遇甲方临时追加采购计划，应及时送货上门，响应时间在24小时之内；

3、请在标书中注明服务承诺；

4、购买标书时，可以拷贝电子稿；交标书时，交纸质稿三份密封；

5、开标时可展示投标书中提供的产品的样品。

附件1

湖南化工职业技术学院

2018年度机加工及焊接类耗材采购项目

投标书

致：湖南化工职业技术学院：

根据你院的招标文件的要求                   （全名及职衔）经正式授权并以投标人                    （投标人名称）的名义投标。提交下述文件：

1、投标书

2、开标明细表

3、服务承诺书

4、投标单位基本情况

5、资格文件

签字代表在此声明并同意

1、我们愿遵守招标文件中的各项规定，提供符合招标人要求的产品。

2、同意本投标自投标截止日起3天内有效，如果我们的投标被接受，直至合同生效日，本投标始终有效。

3、我们己详细阅读了全部招标文件及附件。

4、我们同意提供招标人要求的有关投标的其他资料。

5、我们理解招标人并无义务接受最低报价的投标。

授权代表（签字）：                          
职    务：                                  

投标单位名称（公章）：                      
法人代表（签名）：                          
投标单位名称（公章）：                      
附件2
服务承诺书
致：湖南化工职业技术学院：
根据你院招标文件中的要求，我们对所投标的货物承诺如下服务：
特此承诺
法人代表签字：                          
投标单位名称（公章）：                    

附件3
需要提交的资格证明文件

1、工商营业执照复印件

2、法人代表身份证或法人代表授权委托书复印件

3、税务登记证复印件

以上复印件复印后需加盖本单位公章，原件带来备查。


	附件4

采　购　合　同
甲方（采购单位）：




合同编号：



 湖南化工职业技术学院      签订时间：

乙方（中 标 人）：             签订地点：湖南株洲
乙方于  年  月  日在湖南化工职业技术学院采购工作领导小组举行的评标会上，成功中标。现依据《中华人民共和国合同法》和本次《招标文件》的规定，订立合同，以使共同遵守。

一、乙方向甲方提供物品的型号、品类、单价一览表

二、交货时间及数量：采购合同签订后按甲方要求供货。

三、质量技术标准：乙方所提供的产品性能及质量有国家标准的应符合现行国家标准，无国家标准的应符合部颁标准或企业标准，并满足标的说明（资料）中所规定的各种要求。

四、乙方实行“三包”服务。即在质保期内，甲方正常使用乙方所供产品而出现质量问题时，乙方负责对产品包修、包换、包退。

五、交货地点及方式：由乙方送达湖南化工职业技术学院指定地点。

六、运输方式及费用：由乙方自定运输方式，并自负费用。
七、验收标准、方法及提出异议期限：甲方按本合同第一条、第三条约定为主验收。甲方在验收中，如果发现有与合同规定不符的应在10 天内向乙方提出书面异议，不签发验收单。甲方未在规定期限内提出书面异议并且未在规定期限内签发验收单的，则视同甲方违约。乙方在接到甲方书面异议后，应在10天内予以处理，并将处理结果以书面形式告知湖南化工职业技术学院采购工作领导小组，否则视为违约。
八、随机备品、配件、工具数量及供应方法：按产品所附使用说明书及清单执行。

九、结算方法及期限：每季度进行一次结算。结算方式为：乙方凭甲方经手人员签字认可的送货单到甲方对帐结算后开具正式发票，甲方凭乙方开具的正式发票办理付帐手续并支付货款。

十、违约责任

1、乙方不能按时交货的，每日应向甲方偿付不能交货部分货款0.5%的违约金；

2、乙方所交标的的品种、型号、规格、质量等不符合合同约定，且不能修理或者不能调换的，按违约处理，并承担由此给甲方带来的损失。

3、甲方未按合同的要求验收并未按时签发验收单的，由甲方向乙方支付未付货款的0.5%的违约金。

十一、由于不可抗拒的原因不能履行合同时，应及时向对方通报不能履行或不能完全履行的理由，在取得有关权威部门的证明以后，允许延期履行、部分履行或不履行合同，并根据情况可部分或全部免予承担违约责任。

十二、其他约定事项：

1、乙方承诺：市场价格波动时，供货期内乙方按不高于招标价供货；如果出现物品价格下调，乙方按下调价格供货；甲方需要采购合同清单中没有的物品时，乙方承诺按市场价的90%供货；

乙方必须保障供货的质量，如出现质量问题一律包换，所发生费用由乙方承担；

如发现乙方实际供货物品的产地、等级等偏离合同要求，甲方有权拒付货款或中止合同；

十三、本合同如发生纠纷，双方协商解决，协商不成时，任何一方可申请株洲仲裁委员会仲裁或向地方人民法院起诉。

十四、供货期为   年  月  日至   年  月  日。本合同自签字之日起生效，甲乙双方均不得随意变更或解除合同。

十五、合同如有未尽事宜，须经甲乙双方共同协商，做出补充约定，补充约定与本合同具有同等效力。

十六、本合同一式三份，甲乙双方各一份，甲方财务部门一份。

甲方(签章)：






  乙方(签章)：

法定代表人：






  法定代表人：

委托代理人：






  委托代理人：

电　　话：           



  电　　话：

单位地址：湖南.株洲.职教城


  单位地址：

开户银行：株洲市建设银行花果山支行   开户银行：

帐　　号：43001503062050001497

  帐　　号：

邮政编码：412004  




  邮政编码：




附件5

	2018年机加工及焊接耗材招标采购报价清单

	序号
	品 名
	型号及规格
	单位
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	8.8级六角螺栓
	M6*80
	个
	200
	　
	　
	　

	2
	CO2焊枪喷嘴
	350型
	只
	10
	　
	　
	　

	3
	CO2焊丝
	1.2mm
	卷
	18
	　
	　
	湘江

	4
	O型圈
	200*6mm
	个
	50
	　
	　
	　

	5
	O型圈
	200*30mm
	个
	50
	　
	　
	　

	6
	R规
	1-6.5
	个
	3
	　
	　
	　

	7
	T型槽铣刀
	柄12mm 直径20mm
	把
	7
	　
	　
	　

	8
	白刚刀
	14*14*200
	把
	24
	　
	　
	　

	9
	白刚刀
	10*10*200
	把
	4
	　
	　
	　

	10
	百分表
	小表盘0-10mm
	个
	6
	　
	　
	　

	11
	板牙
	M10
	个
	10
	　
	　
	　

	12
	板牙架
	M10
	个
	10
	　
	　
	　

	13
	半圆锉
	8寸
	把
	100
	　
	　
	沪工

	14
	杯头螺丝
	M16*170
	支
	10
	　
	　
	　

	15
	杯头螺丝
	M16*170
	支
	10
	　
	　
	　

	16
	丙烷表
	　
	块
	1
	　
	　
	　

	17
	博士砂轮机
	100
	台
	2
	　
	　
	博士

	18
	沉头螺栓
	M8*30
	个
	50
	　
	　
	　

	19
	抽芯铆钉
	4*10
	个
	700
	　
	　
	　

	20
	锉刀
	 10寸 中齿
	把
	20
	　
	　
	沪工

	21
	锉刀手柄
	　
	把
	400
	　
	　
	　

	22
	单股铜芯线
	4mm2
	米
	600
	　
	　
	衡电

	23
	刀口角尺
	　
	把
	14
	　
	　
	　

	24
	刀片
	CCMT09T304-YBC251
	片
	2
	　
	　
	钻石

	25
	导电嘴
	1.2mm
	只
	54
	　
	　
	　

	26
	电工仪表起子
	常规型
	套
	4
	　
	　
	长城精工

	27
	电焊钳
	500A 
	把
	18
	　
	　
	银象

	28
	电焊手套
	猪皮
	双
	150
	　
	　
	　

	29
	电焊手套
	猪皮
	付
	33
	　
	　
	　

	30
	断路器
	SE-160 32A
	个
	5
	　
	　
	德力西

	31
	分流环
	　
	个
	5
	　
	　
	　

	32
	钢直尺
	300mm
	把
	12
	　
	　
	　

	33
	钢字码
	数字 4#
	套
	1
	　
	　
	　

	34
	高档双把拉铆枪
	　
	把
	1
	　
	　
	　

	35
	光电式寻边器
	op-20
	个
	1
	　
	　
	　

	36
	焊机电容
	MFD-DA01
	个
	2
	　
	　
	德力西

	37
	焊条
	E5015 大西洋φ3.2
	KG
	300
	　
	　
	　

	38
	焊条
	J422、φ3.2
	Kg
	700
	　
	　
	湘江

	39
	焊条
	J507、φ3.2
	Kg
	500
	　
	　
	湘江

	40
	合金刀片
	3130511 YT5
	盒
	2
	　
	　
	钻石 

	41
	合金刀片
	YT5 41605H
	盒
	2
	　
	　
	钻石

	42
	合金刀片
	YT5 31303C
	盒
	10
	　
	　
	钻石

	43
	合金刀片
	YT5 41605FZ
	盒
	8
	　
	　
	钻石

	44
	活动扳手
	375
	把
	10
	　
	　
	得力

	45
	活动扳手
	250
	把
	10
	　
	　
	得力

	46
	活动扳手
	300
	把
	10
	　
	　
	得力

	47
	机床导轨油
	40#  15KG
	桶
	1
	　
	　
	美孚

	48
	机床控制变压器
	JBK100VA
	件
	1
	　
	　
	德力西

	49
	机床刹车带
	CA6160
	根
	1
	　
	　
	　

	50
	机夹刀杆2#
	45W20G416
	把
	18
	　
	　
	　

	51
	机夹刀杆2#
	90W20G313
	把
	20
	　
	　
	　

	52
	机夹刀杆螺钉
	M8
	个
	40
	　
	　
	　

	53
	机用锯条
	　
	片
	10
	　
	　
	　

	54
	机用丝锥
	M6*80
	支
	1
	　
	　
	成量

	55
	继电器
	DZ47-32A-3P
	个
	2
	　
	　
	德力西

	56
	铰刀
	14
	支
	4
	　
	　
	哈量

	57
	金刚石砂轮刀
	　
	个
	4
	　
	　
	　

	58
	卷尺
	5M
	把
	10
	　
	　
	　

	59
	开口扳手
	24*27
	把
	12
	　
	　
	　

	60
	开口扳手
	22*24
	把
	12
	　
	　
	　

	61
	开口扳手
	17*19
	把
	12
	　
	　
	　

	62
	开口扳手
	14*17
	把
	12
	　
	　
	　

	63
	开口扳手
	8*10
	把
	12
	　
	　
	　

	64
	抗磨液压油
	46#
	桶
	1
	　
	　
	长城

	65
	可转位立铣刀
	锥柄4# 50mm
	把
	2
	　
	　
	　

	66
	控制变压器
	BK-100
	件
	3
	　
	　
	　

	67
	六角螺栓（带平垫螺母）
	M16*70mm
	套
	50
	　
	　
	　

	68
	铝铆钉
	4*10
	个
	300
	　
	　
	　

	69
	螺杆
	M6*100
	个
	100
	　
	　
	　

	70
	螺栓
	M12*60
	套
	50
	　
	　
	　

	71
	螺纹刀
	20*20 YT15
	把
	10
	　
	　
	　

	72
	螺纹千分尺
	0-25
	把
	3
	　
	　
	哈量

	73
	螺纹塞规
	M30*2
	付
	1
	　
	　
	成量

	74
	麻花钻
	21mm
	支
	4
	　
	　
	　

	75
	麻花钻
	18mm
	支
	3
	　
	　
	　

	76
	麻花钻
	22.5mm
	支
	3
	　
	　
	　

	77
	梅花（呆）扳手
	1#19
	把
	10
	　
	　
	得力

	78
	梅花（呆）扳手
	2#22
	把
	10
	　
	　
	得力

	79
	梅花（呆）扳手
	3#24
	把
	10
	　
	　
	得力

	80
	梅花（呆）扳手
	4#22-24
	把
	10
	　
	　
	得力

	81
	梅花（呆）扳手
	5#19-22
	把
	22
	　
	　
	得力

	82
	梅花（呆）扳手
	6#17-19
	把
	22
	　
	　
	得力

	83
	梅花（呆）扳手
	30*32
	把
	12
	　
	　
	得力

	84
	梅花（呆）扳手
	24*27
	把
	12
	　
	　
	得力

	85
	面罩
	　
	个
	50
	　
	　
	　

	86
	面罩白玻璃
	　
	片
	600
	　
	　
	　

	87
	面罩有色玻璃
	8#-9#
	片
	100
	　
	　
	　

	88
	莫氏钻套
	2-3＃
	个
	3
	　
	　
	　

	89
	莫氏钻套
	3-4＃
	个
	3
	　
	　
	　

	90
	内径百分表
	50-160mm
	把
	2
	　
	　
	　

	91
	内径百分表
	18-35mm
	把
	3
	　
	　
	　

	92
	内径百分表
	35-50mm
	把
	2
	　
	　
	　

	93
	内孔刀
	20*25 YT15
	把
	10
	　
	　
	　

	94
	内六角扳手
	3-12
	套
	1
	　
	　
	　

	95
	内六角扳手
	1.5-22套装
	套
	4
	　
	　
	　

	96
	内六角螺栓
	M8*40
	个
	50
	　
	　
	　

	97
	内六角螺栓
	M12*50
	个
	20
	　
	　
	　

	98
	皮带
	B 1626
	根
	2
	　
	　
	　

	99
	平锉
	中牙 12寸
	把
	100
	　
	　
	沪工

	100
	平锉
	8"
	把
	14
	　
	　
	　

	101
	平光镜
	　
	付
	12
	　
	　
	　

	102
	平键
	5*5*1000
	根
	1
	　
	　
	　

	103
	平键
	6*6*1000
	根
	1
	　
	　
	　

	104
	塞尺
	100mm
	把
	4
	　
	　
	　

	105
	塞规
	48H7
	个
	1
	　
	　
	　

	106
	塞规
	30H7
	个
	1
	　
	　
	　

	107
	三角锉
	8"
	把
	100
	　
	　
	沪工

	108
	三相异步电动机
	Y112M-2
	件
	2
	　
	　
	

	109
	三针
	3.106
	付
	2
	　
	　
	哈量

	110
	砂轮片
	100mm
	片
	15
	　
	　
	　

	111
	十字起
	200*6
	把
	2
	　
	　
	　

	112
	什锦锉
	　
	套
	4
	　
	　
	　

	113
	手动试压泵
	0-5MPa
	台
	2
	　
	　
	　

	114
	手用锯条
	100片盒
	盒
	50
	　
	　
	钢花

	115
	手用砂轮片
	100mm
	片
	20
	　
	　
	　

	116
	数控内孔刀
	S12M-SCLCR09
	把
	3
	　
	　
	钻石

	117
	双轮滚花刀
	1.5P
	把
	3
	　
	　
	成量

	118
	丝锥
	M4
	套
	2
	　
	　
	　

	119
	丝锥
	M12
	套
	4
	　
	　
	　

	120
	丝锥
	M5
	套
	2
	　
	　
	　

	121
	四刃立铣刀
	φ6
	把
	20
	　
	　
	西南

	122
	四刃立铣刀
	φ12
	把
	130
	　
	　
	西南

	123
	四刃立铣刀
	φ16
	把
	220
	　
	　
	西南

	124
	四刃立铣刀
	锥柄4# 25mm
	把
	2
	　
	　
	哈量

	125
	四刃立铣刀
	锥柄4# 30mm
	把
	2
	　
	　
	哈量

	126
	套筒棘轮扳手
	得力8-32mm
	套
	2
	　
	　
	　

	127
	铜棒(紫铜)
	直径30*300mm
	根
	4
	　
	　
	　

	128
	外径千分尺
	25-50
	把
	10
	　
	　
	哈量

	129
	万能量角尺
	0-320
	把
	2
	　
	　
	　

	130
	钨针
	2.4mm
	根
	6
	　
	　
	　

	131
	行程开关
	LBCY1-11K
	个
	4
	　
	　
	德力西

	132
	压力表
	0-3MPa
	块
	5
	　
	　
	　

	133
	压力表
	0-5MPa
	块
	5
	　
	　
	　

	134
	压力表（防震）
	0-2.5
	个
	1
	　
	　
	　

	135
	液压油
	抗磨抗温
	桶
	1
	　
	　
	长城

	136
	一开5孔插座
	　
	个
	2
	　
	　
	德力西

	137
	一字起
	200*6
	把
	20
	　
	　
	　

	138
	硬质合金螺纹刀
	YT5  2#
	把
	50
	　
	　
	　

	139
	硬质合金切断刀
	YT5  2#
	把
	50
	　
	　
	　

	140
	游标卡尺
	0-150
	把
	15
	　
	　
	哈量

	141
	鱼雷一字起
	8*350
	把
	10
	　
	　
	得力

	142
	圆锉
	6＂
	把
	6
	　
	　
	　

	143
	整形锉
	　
	套
	2
	　
	　
	　

	144
	正弦规
	100*80
	个
	1
	　
	　
	　

	145
	直柄T型槽铣刀
	10mm
	支
	3
	　
	　
	　

	146
	直柄T型槽铣刀
	12mm
	支
	1
	　
	　
	　

	147
	直柄键槽铣刀
	12mm
	把
	10
	　
	　
	西南

	148
	直柄麻花钻
	φ3.5
	支
	10
	　
	　
	哈量

	149
	直柄麻花钻
	φ4
	支
	10
	　
	　
	哈量

	150
	直柄麻花钻
	φ7
	支
	10
	　
	　
	哈量

	151
	直柄麻花钻
	11.8MM
	支
	1
	　
	　
	成量

	152
	中心钻
	φ3mm
	支
	10
	　
	　
	　

	153
	中心钻
	φ4mm
	支
	3
	　
	　
	　

	154
	轴承
	6004
	个
	4
	　
	　
	　

	155
	锥柄麻花钻
	φ27
	支
	1
	　
	　
	哈量

	156
	锥柄麻花钻
	φ30
	支
	1
	　
	　
	哈量

	157
	锥柄麻花钻
	25mm
	支
	2
	　
	　
	成量

	158
	锥柄麻花钻
	19mm
	支
	2
	　
	　
	成量

	159
	锥柄麻花钻
	16.9mm
	支
	1
	　
	　
	成量

	160
	锥销
	1:50  5*50
	个
	10
	　
	　
	　

	161
	锥销
	1:50  6*50
	个
	10
	　
	　
	　

	162
	紫铜棒
	20mm
	米
	3
	　
	　
	　

	                                         总计：

	注：请报齐所有项目的品牌及产地等信息，如所报规格与报价清单中的规格不一致时，请在备注栏说明。
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