
湖南化工职业技术学院
数控技术专业购置数控铣床国赛设备项目

2019年4月
湖南化工职业技术学院
招标公告

根据《湖南化工职业技术学院招投标管理办法》，我院拟对数控技术专业购置数控铣床国赛设备项目进行招标，现将该招标工作事宜公告如下：
1、 项目名称：数控技术专业购置数控铣床国赛设备项目
2、 项目预算；37.3万元

3、报名时间：报名时间为2019年4月18日至2019年4月25日，地点在湖南化工职业技术学院资产管理处（行政楼513胡老师）。

4、招标截止及开标时间：
截止时间：2019年4月25日上午9：30。标书密封好送交湖南化工职业技术学院监察处（行政楼417王老师）

开标时间：2019年4月25日上午9：30 

5、投标及开标地点：湖南化工职业技术学院

6、联系办法：

联系人：胡老师   电话：0731-22537501   
                             湖南化工职业技术学院资产管理处
2019年4月18日
投 标 须 知

1、 说明
1、适用范围：本招标书仅适用于本次招标。

2、合格投标人：提交附件3所列各项条件的被邀请单位为合格投标人。

3、招标人：系指湖南化工职业技术学院。

4、投标人：系指向招标人提交投标文件的合格投标人。

5、服务：系指招标文件规定卖方须承担的相关工作。
二、投标文件：
1、投标文件的编制

投标人应仔细阅读招标文件所有内容，并按招标文件的规定及附件要求的内容和格式，提交完整的投标文件。

所有投标价应己包含运输费、保险费、安装费、税金、所承诺的各项服务的费用等，投标价为最终报价（按清单报价，详见附件4）。

2、投标文件的组成
投标人递交的投标文件应包括以下部分：
①投标文件目录
②投标书
③开标明细表
④服务承诺书
⑤投标单位基本情况
⑥资格文件
投标文件应对招标文件规定的要求和条件作出实质性响应，如有漏项、重大偏离或显著保留，即视为废标；所有不完整的投标文件将被拒绝。
三、投标：
全部投标文件按《投标须知》中“投标文件的组成”的顺序装订成册，投标文件必须封装并加盖公章，并在封面上写明投标人名称。招标人不接受电报、电话、传真和电子邮件投标，投标书递交后不得修改，也不得撤标。
四、开标和评标
招标将按《招标公告》中规定的时间和地点组织开标。招标将由我院招投标小组具体组织。
评标的基础是投标人的资质、质量、报价、服务项目和承诺等。
对投标文件中疑义或表达不清的内容，招标人有权要求投标人予以澄清。
合同将授予符合招标文件及对招标人最为有利的投标人。
招标人有权在签订合同时调整采购数量。
五、中标
1、中标结果公布：

若评标顺利，将当场公布评标结果。

若不能立即评出结果，将在1天内通知中标单位。

2、中标人出现下列行为之一者，其中标资格将被取消：

中标人与其他投标人串通进行投标的；
中标人不能按中标要求签订合同的；
中标人有其它损害招标人、采购人利益或社会公共利益的；
中标人24小时内不与招标人签订合同的；
中标人转让中标项目的；
中标人的中标资格被取消后，可按中标候选单位的排名顺序依次递补或重新招标。
六、签订合同
中标人必须签订《湖南化工职业技术学院数控技术专业购置数控铣床国赛设备项目招标购销协议》。
七、购置数量及其它要求
1、采购设备及规格：见附件5；
2、标书可以从湖南化工职业技术学院网上下载电子稿获得，填写完毕后盖公司章并打印出纸质稿。之前请和我院资产管理处相关老师取得联系，得到同意后可以到开标之日再来我院交标书，交标书时，纸质稿三份密封（一正两副）；

3、所提供设备必须配备应有的附件及产品说明书，附器材实物图片资料，并请在标书中注明服务承诺；

附件1

湖南化工职业技术学院
数控技术专业购置数控铣床国赛设备购置投标书（格式）

致：湖南化工职业技术学院：

根据你院的招标文件的要求                   （全名及职街）经正式授权并以投标人                    （投标人名称）的名义投标。提交下述文件：

1、投标书

2、开标明细表

3、服务承诺书

4、投标单位基本情况

5、资格文件
6.  中标后7个日历天内完成安装调试并验收合格交付使用.
签字代表在此声明并同意

1、我们愿遵守招标文件中的各项规定，提供符合招标人要求的产品。

2、同意本投标自投标截止日起3天内有效，如果我们的投标被接受，直至合同生效日，本投标始终有效。

3、我们己详细阅读了全部招标文件及附件。

4、我们同意提供招标人要求的有关投标的其他资料。

授权代表（签字）：                          
职    务：                                  

投标单位名称（公章）：                      
法人代表（签名）：                          
投标单位名称（公章）：                      
附件2
服务承诺书（格式）
致：湖南化工职业技术学院：
根据你院招标文件中的要求，我们对所投标的设备承诺如下服务：
特此承诺
法人代表签字：                          
投标单位名称（公章）：                    

附件3
需要提交的资格证明文件

1. 法定代表人身份证明或附有法定代表人身份证明的授权委托书和投标代表身份证；

2. 营业执照（副本原件）；

3. 组织机构代码证（副本原件）；

4. 税务登记证（原件、地税或国税）；

上述1～4证件及一式两份复印件（加盖公章）。
附件4
开标一览表

                                                              金额单位：人民币元

	序号
	货物名称
	型号规格
	数量


	单价
	总价

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	投标总价(已包含价格折扣)：

小写：                                                   

大写：                                                    

                                                            （盖章）

   


附件5：购置清单及主要技术要求：
附表1： 数控机床购置清单
	序号
	设备明细
	品牌型号
	数量
	备注

	1
	数控铣床
	辰榜AVL650e
	1
	配套系统KND2000MC1i 

	2
	配套电脑
	宏碁D650
	1
	/

	3
	液压平口钳
	国产
	1
	/

	4
	平口钳
	国产
	1
	/


附表2：主要技术参数
	序号
	设备名称
	品牌型号
	详细技术参数
	备注

	1
	数控铣床
	山东辰榜AVL650e
（KND系统）
	一、设备特点： 
高强度高级铸铁结构，各轴滑轨全支撑，工作台无悬空现象，刚性佳，确保精度。
立柱底部为“A”字型高刚性结构设计。
X、Y、Z三轴滑轨采用35mm宽线性滚动导轨，精度高寿命长，快速进给速度快，生产效率高。Y轴电机后置设计，便于维修。
三轴采用直径36mm , C3级精密滚珠丝杆，定位精度佳。
三轴驱动采用高效率、高扭矩、高精度的AC伺服电机（X/Y/Z轴：3.9/3.9/4.0KW）通过弹性联轴器与滚珠丝杆直接连接，消除了传动间隙，且滚珠丝杆装配时采用预拉伸措施，最大限度地避免了滚珠丝杆运行过程中热变形对精度的影响，定位精度及重复定位精度高。
全封闭式防护罩，将整台机械包覆，并配备透明式压克力防护窗，视野好，可随时观察机床加工情况确保操作人员作业安全,保持工作环境清洁。
标配侧排螺旋式排屑机及集屑车，排屑易，减少铁屑清除辅助时间。
电气箱配备热交换器，电气元件故障低、寿命长。
二、主要技术参数：
★行程（工作台左右移动）X轴≥620mm、Y轴≥520mm、Z轴≥520mm
主轴鼻端至工作台面距离  100～620mm
主轴中心至立柱滑轨面距离  540 mm
工作台尺寸  800×500 mm
工作台载重  ≥500 kg
T型槽尺寸（槽宽×槽距×槽数）  18×130×3 mm
★主轴转速  100～10000 rpm
主轴锥度 
ISO 40
★快速进给速度(X/Y/Z)   ≥48 / 48 /48 m/min
★切削进给速度(X/Y/Z)   1 ～ 20000 mm/min
刀柄形式
BT 40
主电机功率   7.5/11 kw
X/Y/Z轴进给电机功率 3.9 / 3.9 /4.0 kw
切削冷却液电机功率
  1.03 kw
气压需求
  6 kg/cm2
所需电源容量
20 kva
机床尺寸   ≥2320×2310×2700 mm
机床重量    ≥4200 kg
★定位精度 (ISO 230-2)
0.01 mm /全长、重复定位精度(ISO230-2)  0.006mm
数控系统  KND2000MC1i
电气系统配置：
X轴电机型号/功率/扭矩/转速130ST-M15025 M/15Nm/3.9kw/3000rpm

Y轴电机型号/功率/扭矩/转速130ST-M15025 M/15Nm/3.9kw/3000rpm

Z轴电机型号/功率/扭矩/转速（带抱闸）180ST.H-M25015MZ/25Nm/4.0kw/3000rpm

主轴电机型号/功率/转速DHG10-2-35-7.5/11-4-2000GX/B5C3 10000

三、数控系统功能特点：
性能强劲：采用伺服总线技术，采用ARM9 微处理器实现高速、高精度控制，插补周期为2ms；采用多段预读、速度平滑、跨段自动加减速等多项控制技术，具有圆弧插补精度控制功能；采用插补前加减速控制，并可跨多段加减速；具有超强程序指令处理能力，达到1000 条/秒，可实现高速小线段加工。
主板采用六层线路板，表贴元件，集成度高；采用TFT 彩色液晶显示器，有8.4 英寸和10.4 英寸两种规格，横式和竖式两种结构。
具有丰富的软件控制功能：宏程序B、机床坐标系、坐标旋转、极坐标、比例缩放、螺旋线等。
标配数字主轴接口，适配伺服主轴可实现主轴定位、刚性攻丝。
采用开放式PLC，系统梯图显示与监控，提供开发软件，满足二次开发需求。
具有限时保护，开机、参数、程序密码等多种操作权限功能。
采用电子盘技术，数据多个位置保存，出错后可快速恢复。同时支持断点管理和断电管理。
系统配置U 盘接口，能实现系统与U 盘之间的数据互存，以及读取U 盘程序进行DNC 加工。
系统配置以太网接口，实现系统与计算机之间数据互存，实现DNC 加工。
系统内置640K 程序存储空间，可通过U 盘扩展程序空间，对U 盘内的程序直接编辑和运行。
具有3D 图形显示功能，能描绘毛坯、加工过程、加工后的形状、坐标变换、剖视图等。
四、配套操作终端配置：
1、CPU：Intel I5 8400
2、芯片组：英特尔B360或以上，单路供电；
3、内存：4G
4、硬盘：1T
5、显卡：1G 独立显卡
6、网卡：集成10/100/1000M自适应网卡
7、显示器：≥ 19.5寸液晶显示器，要求与主机同品牌
★8、软保功能：电脑同品牌软件保护卡，支持禁用USB存储设备；支持智能网络同传，自动分配IP，硬盘保护，硬盘还原，增量传输等功能，该软件具备自主知识产权且具备独立第三方软件评测机构功能评测报告（提供相关证明文件，加盖原厂公章）
★9、安全及性能要求：所投电脑通过防火阻燃设计V-0级、工作噪声检验不高于20dB（含20dB），且机箱须具备减震设计（提供相关证明文件复印件，加盖原厂公章）；
★10、售后服务：整机质保三年。投标时须提供配套操作终端制造商针对本项目出具的售后服务承诺书原件（加盖原厂公章）
五、其他要求：
1、配备液压虎钳及平口钳各一台。
★2、为保障投标产品售后服务，本设备必须提供制造商出具针对本项目不少于一年的原厂服务合法证明文件。
	


招   标   书
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